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PLA DE CONTROL DE QUALITAT

JUSTIFICACIO COMPLIMENT DECRET 375/88

El plec de condicions que s'adjunta t& la finalitat d'establir els criteris basics pel
desenvolupament del projecte de control, a fi de complir el decret 375/88 d'1 de setembre
de 1988 publicat en el DOG amb data 28/12/88 i desenvolupat en I'Ordre de 13 de setembre
de 1989,

L'Arquitecte autor del projecte d'execucié d'obres enumerara i definira dintre del plec de
condicions els controls de qualitat a realitzar que siguin necessaris per a la comrecta
execucio de 'obra. Aquests controls seran, com a minim, els especificats a les normes de
compliment obligat, i en qualsevol cas tots aquells que I:Arqmtecte consideri precisos perla
seva finalitat, podent en conseqiéncia establir criteris especials de control més estrictes que
els establerts legalment, variant la definicid dels lots o el nombre d'assaigs i proves
preceptius | ordenant assaigs ccmplementans o I'aplicacié de criteris particulars, els quals
seran acceptats pel Promotor, el constructor i la resta de la Direccié Facultativa.

L'Arquitecte técnic o Aparellador que intervingui en la direccid d'obres elaborara dintre de
les prescripcions contingudes al projecte d'execucié un programa de control de qualitat, del
qual haura de donar coneixement al Promotor.

En el programa de control de qualitat s'hauran d'especificar els components de l'obra que
cal controlar, les classes d'assaigs, andlisis i proves, el moment oportl de fer-los i
l'avaluacié econémica dels assaigs, analisis | proves que vagin a carrec del Promotor.

Opcionalment el programa de control de qualitat podrd preveure analisis i proves
complementaries en funcid del contingut del projecte.

Aniran a carrec del Promotor/Propietari les despeses dels assaigs, analisis i proves fetes
per laboratoris, persones o entitats que no intervinguin directament en l'obra, restant obligat
aquell a satisfer-les puntualment en el moment en que es produeixi el seu acreditament.

El resultat de les proves encarregades haura de ser posat a disposisicio de la Direccié
Facultativa en el termini maxim de 10 dies des del moment en que es van encarregar. A tal
efecte el Promotor/Propietari es compromet a realitzar les gestions oportunes i a complir
amb les obligacions que li corresponguin per tal d'aconseguir el compliment puntual dels
laboratoris | demes persones contractades a l'efecte.

El retard en la realitzacié de les obre motivat per la manca de disponibilitat dels resultats
sera del risc exclussiu del Promotor/Propietari, i en cap cas imputable a la Direccio
Facultativa, la qual podra ordenar la paralitzacié de tots o part dels treballs d'execucio si
considera que la seva realitzacio sense disposar de les actes de resultats pot comprometre
la qualitat de l'obra executada.

El constructor resta obligat a executar les proves de qualitat que li siguin ordenades en
compliment del programa de control de qualitat, restant facultat el Propietari per rescindir el
contracte en cas d'incompliment o compliment defectués comunicat per la Direccio
Facultativa.
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AIGUA PER PASTAR

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

L'aigua que s'utilitzara en l'elaboracié del formigé haura d'estar sancionada per la
practica. En cas de dubte, es realitzara el control de recepcid i els assaigs pertinents,
segons s'indica a l'article 81.2 de la EHE.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arquitecte técnic
responsable de |'obra establira el nombre, forma i freqléncia necessaris per realitzar
els controls segients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

Es justificara, per part del constructor, que ['aigua utilitzada compleix les condicions
exigides en l'article 81.2 de la EHE (mitjangant assaigs de laboratori), o bé justificara
especialment que no altera perjudicialment les Propietats exigides al formigé, ni a curt
ni a llarg termini, segons s'indica a l'article 81.2 de la EHE.

ASSAIGS DE LABORATORI

En cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs
seglents en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada en el primer
parentesi i els criteris d'acceptacio indicats a I'article 27 i 81.2.3 de la EHE:

- Determinacio del PH (UNE 7234:71)

- Determinacié de substancies solubles (UNE 7130:58)

- Determinacié del contingut total de sulfats (UNE 7131:58)

- Determinacié de l'ié-clor (UNE 7178:60)

- Determinacié d'hidrats de carboni (UNE 7132:58

- Substancies organigues solubles en éter (UNE 7235:71)

Anotacions:
La presa de mostres es realitzara segons UNE 7236:71

ARID PER ELABORAR FORMIGO

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT
- L'arid que s'utilitzara en l'elaboraciéd del formigd tindra les caracteristiques que
s'especifiquen en la meméria, plec de condicions, pressupost i planols. Es a dir:

Tamany maxim/minim de I'arid: Especificat en |a fitxa de formigd

- Quan no hi hagi experiéncia prévia d=us es realitzaran assaigs d'identificacid, segons
que s'indica a l'article 28.1 de I'EHE i els corresponents a les condicions fisico-
guimigues, fisico-mecanigues i granulomeétriques especificats a l'article 28.3 de 'EHE.
- Esta prohibida |'utilitzacié d=arids gue continguin sulfurs oxidables.

- Els arids es transportaran i emmagatzemaran de manera que s=eviti la seva
segregacid | contaminacié, | hauran de mantindré les seves caracteristiques
gramulomeétriques fins la seva incorporacio a la mescla.

- Cada procedéncia diferent sera considerada com a lot independent.
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En el cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arquitecte técnic
responsable de |'obra establira el nombre, forma i freqiéncia necessans per realitzar
els controls segients;

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mintjancant
la comprovacio de l'albara. Cada carrega d'arid anira acompanyada per una fulla de
subministrament que estara en tot moment a disposicio de la Direccié de la Obra i que
figuri com a minim les dades especificades en 28.4 de la EHE.

- Es justificara, per part del constructor, que l'arid utilitzat compleix les condicions
exigides en els apartats 28.2 | 28.3 de la EHE (mitjangant assaigs de laboratori o
experiéncia prévia) o bé justificara especialment que no altera especialment les
Propietats exigibles al formigé, ni a curt ni a llarg termini, segons s'indica a l'article 28
de la EHE.

- En el cas d'utilitzar escories siderurgigues, es comprovara que no contenen silicats
inestables ni compostos ferrosos, segons s'indica a 'article 28.1de la EHE.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mosires necessaria per a la possible realitzacié de
posteriors comprovacions.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els
assaigs seglents, en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada en el
primer paréntesi i els criteris d'acceptacié indicats en &l segon:

- Estabilitat d'escories siderurgiques () (EHE, art. 28.1)

- Mida maxima/minima de I=arid (UNE EN 933-2/96) (EHE, art. 28.2)

- Contingut de fins (UNE 933-2/96) (EHE, art. 28.3.3)

- Coeficient de forma en graves (UNE 7238/71) (EHE, art. 28.3.3)

- Index d=arids laminars en graves (UNE 933-3/97) (EHE, art. 28.3.3)

- Compostos totals de sofre (UNE EN 1744-1/99) (EHE, art. 28.3.1)

- Sulfats solubles en acids (UNE EN 1744-1/99) (EHE, art. 28.3.1)

- Contingut de clorurs (UNE EN 1744-1/99) (EHE, art. 28.3.1)

- Terrossos d=argila (UNE 7133/58) (EHE, art. 28.3.1)

- Particules toves (UNE 7134/58) (EHE, art. 28.3.1)

- Particules de baix pes especific (UNE 7244/71) (EHE, art. 28.3.1)

- Contingut de matéria organica en sorres (UNE EN 1744-1/99) ( EHE, art. 28.3.1)

- Equivalent de sorra EAV (UNE 83131/90) (EHE, art. 28.3.1)

- Reactivitat amb els alcalis del ciment (UNE 146507/99 EX | UNE 146508/29 EX)
(EHE, art. 28.3.1)

- Coeficient de friabilitat en sorres (UNE EN 1097-1/97) (EHE, art. 28.3.2)

- Resisténcia al desgast en graves (UNE EN 1097-2/99) (EHE, art. 28.3.2)

- Absorcié d'aigua en sorres (UNE 83133/90) (EHE, art. 28.3.2)

- Absorcio d'aigua en graves (UNE 83134/90) (EHE, art. 28.3.2)

- Pérdua de pes amb sulfat magnésic (UNE EN 1367-2/99) (EHE, art. 28.3.2)
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CIMENT PER ELABORAR FORMIGO

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

- El ciment que s'utilitzard en l'execucidé de l'obra tindra les caracteristiques que
s'especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols, d'acord amb
els criteris indicats en el "Pliego para la recepcion de cementos RC-03" i que, en
resum, son els seglents:

Tipus de ciment: (RC-03,art 2) SEGONS PLANOLS

Distintiu de qualitatt AENOR

- No s'utilitzaran lots de ciment que no vinguin acompanyats del certificat de garantia
del fabricant, firmat per una persona fisica (EHE, art. 81.1.1).

- Criteris de definicié de "remesa"," lot" i "mostra”. (RC-03,art 10 i 81.1.2 EHE) 0 a
definir per I'Aparellador o Arguitecte técnic.

En el cas que no quedi expressament indicat, 'Aparellador o Arguitecte técnic
responsable de l'obra establira el nombre, forma i fregliéncia necessaris per realitzar
els controls seglients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es comprovara que el ciment disposa de la documentacié que acredita que esta
fabricat i comercialitzat de manera legal (RC-03, art. 10.b).

- Es controlara |la correspondéncia entre la comanda 1 el subministrament mitjangant la
comprovacié de l'albara i el full de caracteristiques, els quals contindran totes les
dades indicades en ['article 9 de la RC-03 i I'art. 26.2 de la EHE.

Operatius:

- Es comprovara la temperatura del ciment de cada partida en el moment de I'arribada,
segons l'article 26.1 de la EHE.

- Es comprovara, per a cada partida, que el subministrament i la identificacio es realitzi
segons lo especificat en I"art. 9 de RC-03.

- En cas de no disposar d'un distintiu oficiaiment reconegut o un certificat CC-EHE,
abans de comencar les feines de formigonat | sempre que variin les condicions de
subministrament, es realitzara la presa de mosires corresponent als assaigs de
recepciod previstos a la RC-03 (art. 10.d), als previstos al Plec de Prescripcions
Teécnigues Particular i als necessaris per la determinacié del contingut de clorurs (EHE,
art. 81.1.2). En aquest cas, i com a minim cada tres mesos d'obra, es comprovaran les
seglents especificacions: composicio del ciment, principi i final d=adormiment,
resisténcia a compressio | estabilitat de volum.

- En cas de disposar d'un distintiu oficialment reconegut o un certificat CC-EHE, els
assaigs de recepcid podran substituir-se per una copia del corresponent certificat,
segons s'indica als articles 10.b de la RC-03 i 81.1.2 de 'EHE, En aquest cas, la
direccié d'obra pot, mitjangant comunicacié escrita, dispensar de la realitzacié dels
assaigs previstos al Plec de Prescripcions Técniques Particulars, de la determinacio
del contingut de clorurs i de les comprovacions trimestrals esmentades al paragraf
anterior, que seran substituides per la documentacio d'identificacié del ciment junt amb
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els resultats de l'autocontrol. (RC-03, art. 10.b; EHE, art. 81.1.2; Decret 375/88,
annex 1).

- Es realitzara una presa de mostres preventiva, segons s'indica en els articles 81.1.2
de 'EHE i 10.c de la RC-03.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte racnable, la Direccic Facultativa es reserva el dret de fer els
assaigs seglents, en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada en el
primer paréntesi i els criteris d'acceptacio indicats en el segon:

- Pérdua al foc (UNE EN 196-2/96)

- Residu insoluble (UNE EN 196-2/96)

- Contingut de sulfats (UNE EN 196-2/96)

- Contingut de clorurs (UNE 80217/91) (EHE, art. 30.1)

- Putzolanicitat (UNE EN 196-5/96)

- Principi i final d=adormiment (UNE EN 196-3/96)

- Estabilitat de volum (UNE EN 196-3/96)

- Resisténcia a compressio (UNE EN 196-1/96)

- Composicioé potencial del clinker (UNE 80304/86)

5 Calor d=hidratacioc (UNE 80118/86 EX)

- Index de blancor (UNE 80117/87 EX)

- Alumina (UNE 80217/91)

- Alcalis (UNE 80217/91)

- Finor de molta (UNE 80122/91 o UNE 80108/86)

- Pes especific (UNE 80103/86)

- Superficie especifica Blaine (UNE 80122/91)

- Humitat (UNE 80220/85)

- Oxid de calg lliure (UNE 80243/86)

- Titani (UNE 80228/88 EX)

- Composicio i especificacions dels ciments comuns (UNE 80301/96)

- Composicio i especificacions dels ciment resistents a sulfats ifo a I=aigua del mar
(UNE 80303/96)

- Composicid i especificacions dels ciments blancs (UNE 80305/96)

- Composicio i especificacions del ciments de baix calor d=hidratacidé (UNE 80306/98)

- Composicio i especificacions dels ciment per usos especials (UNE 80307/96)

- Composicio i especificacions dels ciments d'aluminat de calci (UNE 80310/96)

- Fals adormiment (UNE 80114/96) (EHE, art. 26.2)

ADDITIUS PER A FORMIGO
PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

Els additius que s'utilitzaran en l'elaboracié del formigé, s'incorporaran en una
proporcié no superior al 5% del pes del ciment, segons 'article 29.1 EHE | tindran les
caracteristiques que s'especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i
plancls.
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Estd prohibida I'utilitzacio d'additius que continguin clorurs, sulfurs, sulfits o altres
components quimics que puguin produir o afavorir la corrosio de les armadures

En el cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arquitecte técnic
responsable de l'obra establira el nombre, forma i freqliéncia necessaris per realitzar
els controls segllents:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara, per a cada additiu diferent, la seva designacié, segons s'indica a
I'article 29.1 de 'EHE.

- Es comprovara el certificat d'assaigs previs per a cada additiu diferent, segons que
s'indica a I'article 81.4.2 de I'EHE. _

- Es comprovara el certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, per a
cada additiu diferent agregat en les proporcions i condicions previstes, segons els
articles 29.1 i 81.4 de 'EHE.

- Es comprovara el certificat de laboratori conforme l'additiu no conté compostos
quimics que puguin afavorir la corrosio de les armadures, per a cada additiu diferent i
segons l'article 81.4.2 de 'EHE

- Els additius que modifiquin el comportament reoclogic o el temps de forja acompliran
la UNE EN 934-2:98,

Operatius:

- En cas de formigo fet a l'obra, es comprovara I'etiquetat en cada subministrament,
segons que s'indica en els articles 29.1 1 81.4 de 'EHE.

- Es realitzara la presa de mostres necesaria per a la posible realitzacié de posteriors
comprovacions.

- Es sol liciten els resultats de la central dels assaigs previs del formigd per cada tipus |
proporcid d additiu.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direccid Facultativa es reserva el dret de fer els
assaigs seglents, en laboratori homologat | amb la metodologia referenciada entre
paréntesi:

- Analisi infraroig (UNE EN 480-6/97)

- Residu sec en additius liquids (UNE EN 480-8/97)

- Pérdua de massa en additius secs (UNE 83206/85)

- Pérdua per calcinacié (UNE 83207/85)

- Residu insoluble en aigua destil llada (UNE 83208/85)

- Contingut d'aigua no combinada (UNE 83209/86)

- Contingut d’halogenurs totals (UNE 8210/88 EX)

- Contingut de compostos de sofre (UNE 83211/87 EX)

- Pes especific en additius liquids (UNE 83225/86)

- Densitat aparent en additius solids (UNE 83226/86)

- Determinacié del pH (UNE 83227/86)

- Determinacio de la consisténcia mitjangant la taula de cops (UNE 83258/88 EX)

- Determinacit del contingut d'aire inclos (UNE 83259/88 EX)

- En el cas d=haver d=efectuar assaigs sobre mostres de formigod, aquestes es
prepararan segons la UNE 480-1/98.

- La presa de mostres es fara segons UNE 83254/87 EX

- El control que s’ha de realitzar en obra és la comprovacié que s’use additius
acceptats en la fase previa sense alteracions (art. 81.4 EHE)
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CENDRES VOLANTS. ADDICIO PER ELABORAR FORMIGO

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

- La utilitzacid de cendres volants sols es podra fer amb coneixement del solTllicitant
del formigd i l'autoritzacid expressa de la direccio de l'obra. En qualsevol cas es
compliran les condicions indicades a l'article 29.2 de 'EHE

Quantitat necessaria per m3 de formigé: (maxim 96.25 Kg/m3)

- En el cas d'utilitzar cendres volants com addicié en I'elaboracié del formigo, es fara
servir sempre ciment del tipus CEM-1,1. En estructures d’edificacio, la quantitat de
cendra no sobrepassara el 35% del pes del ciment.

- La fabricacio del formigé amb cendres volants es realitzara en central amb control de
produccié, o bé en central amb segell o marca de conformitat oficialment homologat,
segons s'indica a l'article 1 de la EHE.

- Cal considerar que les cendres volants poden produir una disminucié del pH,
accelerant la carbonatacio si no es protegeix el formigo.

- Abans d'iniciar l'obra, i cada cop que es produeixi una modificacié de les
caracteristiques de qualitat del producte, es realitzaran en un laboratori homologat els
assaigs previstos a l'article 29.2.1 de I'EHE. La determinacié de l'index d'activitat
resistent es fara amb ciment de la mateixa procedéncia que el previst per executar
I'obra.

- Per comprovar I'homogeneitat del subministrament, com a minim cada tres mesos,
es determinara per les cendres volants el contingut d'anhidrid sulfaric, la pérdua al foc i
la finor.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arguitecte técnic
responsable de I'obra establirad el nombre, forma i freqliéncia necessaris per realitzar
els controls segients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Si la central no disposa de segell oficialment homologat, es comprovara el certificat
d'assaigs previst per a cada procedéncia diferent, segons s'indica als articles 291 81.4
EHE.

- Es comprovara el certificat de garantia, emés per un laboratori homologat, conforme
I'addicié no conté compostos quimics que puguin afectar la durabilitat del formigé o
afavorir la corrosid de les armadures, i a més compleix les especificacions de l'article
29.2.1, d'acord amb les indicacions de I'article 81.4 de 'EHE.

- Es comprovaran les analisis i assaigs previs que estaran a disposicio de la direccio
de I"obra durant tota I'obra.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacio de
posteriors comprovacions.
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ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzara com a minim una vegada cada tres mesos d'obra les comprobacions de:
trioxid de sofre, pérdua per calcinacié i finor, en laboratori homologat | amb la
metodologia referenciada entre paréntesi.

En cas de dubte racnable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs
seglents, en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada entre paréntesi i
els criteris d'acceptacio que consten als articles 29.2.1 de 'EHE:

- Determinacié d” anhidrid sulfdric (UNE EN 196-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinacio de clorurs (UNE 8021791)(29.2.1EHE)

- Determinacid 6xid de calg lliure ( UNE EN 451-1:95)(29.2.1 EHE)

- Determinacio pérdua al foc (UNE EN 196-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinaciod finura (UNE EN 451-2:96)(29.2.1 EHE)

- Determinacio index d activitat (UNE EN 196-1:96)(29.2.1 EHE)

- Expansio (UNE EN 196.3:96)(29.2.1 EHE)

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Si la central no disposa de segell oficialment homologat, es comprovara el certificat
d'assaigs previst per a cada procedéncia diferent, segons s'indica als articles 29 81.4
EHE.

- Es comprovara el certificat de garantia, emés per un laboratori homologat, conforme
I'addicid no conté compostos quimics que puguin afectar la durabilitat del formigd o
afavorir la corrosio de les armadures, | a més compleix les especificacions de l'article
29.2.2 de 'EHE, d’acord amb les indicacions de I'article 81.4 de 'EHE.

- Es comprovaran les analisis i assaigs previs que estaran a disposicié de la direccio
de |"obra durant tota I'obra.

Operatius:
- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacido de
posteriors comprovacions.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzara com a minim una vegada cada tres mesos d'obra les comprobacions de:
trioxid de sofre, pérdua per calcinacid i finor, en laboratori homologat i amb la
metodologia referenciada entre paréntesi.

En cas de dubte raonable, la Direccidé Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs
segiients, en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada entre paréntesi i
els criteris d’acceptacié que consten als articles 29.2.2 de 'EHE:

- Determinaci6 oxid de silici (UNE EN 196-2:96)(29.2.2 EHE)

Anotacions:
Es tindra cura, per part de la central formigonera, en la regularitat de la composicio
dels diferents subministres. (art 29.2 EHE)
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FORMIGO FET A L’'OBRA

- El formigé que s'utilitzara en I'execucid de I'obra sera elaborat “in situ’, complira les
condicions indicades a l'article 69.3 de I'EHE i i tindra les caracteristiques que
s'especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols.

Criteri de divisié de lots (EHE, art. 88.4 o0 a definir A definir per 'Aparellador o
per 'Aparellador o Arquitecte técnic): Relacié  Arquitecte Técnic
aigua-ciment (37.3.2 EHE) Contingut minim de
ciment (Kg/m3)

En cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arquitecte tecnic
responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqUéncia necessaris per realitzar
els controls seguents:

CONTROL PREVI A L’INICI DE L’'OBRA

- En els casos previstos a larticle 37.3.2. (classes d'exposicio Il 6 [V, o gualsevol
classe especifica d'exposicié) i préviament a linici de les operacions de formigonat
caldra comprovar el compliment de les especificacions relatives a la durabilitat del
formigd, contingut minim de ciment i relaci6 maxima aigua/ciment, validant les
dosificacions proposades. Aquesta comprovacid es fara mitjancant Il=assaig de
penetracié d'aigua sota pressié (UNE 83309/90 EX) segons s'especifica a I'article 85.2
i amb els criteris d’acceptacié gque consten a 'article 85.3. de 'EHE.

- Justificacié per part del constructor (mitjangant experiéncia o assaigs previs) que el
formigé resultant de les dosificacions previstes compleix les condicions exigides en
I'article 30 de 'EHE i en el plec de condicions, segons el que s'indica a l'article 68 de
I'EHE.

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

Es comprovara mitjancant les anotacions al llibre registre de fabricacio del formigo que
aquest s=ha fabricat segons les dosificacions prewstes i préviament acceptades per la
direccié d'obra (EHE, art. 69.3).

Operatius:

- Es comprovara la consisténcia en la forma, freqléncia i tolerancies indicades en
Iarticle 83 de 'EHE.

- Es realitzaran provetes segons l'article 88 de 'EHE en el nombre necessari i amb el
criteri de divisid de lots indicat anteriorment, per tal de disposar de dades de
resisténcia a compressio a 7 1 28 dies.

- Es realitzard la presa de mostres necessaria per a possibles comprovacions
posteriors (d'acord amb 'UNE 83300/84).

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i de la
seva col.locacio en obra.
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ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzaran prescriptivament les seglents determinacions en laboratori homologat,
amb les indicacions de les normes referenciades entre paréntesi | amb els criteris de
tolerancia expressats en |'article 88 de 'EHE:

- Resisténcia a compressio als 7 dies (EHE, art. 88)

- Resisténcia a compressio als 28 dies (EHE, art. 88)

En cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs
segients, amb la metodologia i els criteris d'acceptacié referenciats entre paréntesi:

- Mida maxima del granulat (UNE EN 933-2/96) (EHE, art. 28.2)

- l6-clorur total (EHE, art. 30.1) '

- Densitat (UNE 83317/91)

- Resisténcia als cicles glag-desglag (ASTM C-666/89)

- Penetracio d'aigua sota pressié (UNE 83309/90 EX) (EHE, art. 85)

FORMIGO DE CENTRAL

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

El formigé que s'utilitzara en l'execucid de l'obra procedira de central formigonera,
complira les condicions indicades a l'article 69.2 de I'EHE i tindra les caracteristiques
gue s'especifiguen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols. Es a dir:
(veure EHE, art. 69.2.8)

Destinacio del formigé (39.2 EHE) Fonaments i murs, Estructura

Criteri de divisio de lots: (EHE,art. 88.41 A definir per I'Aparellador o
decret 375/88 a definir per I'Aparellador o Arquitecte Técnic
Arquitecte técnic

En el cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arquitecte tecnic
responsable de l'obra establira el nombre, forma i freqiéncia necessaris per realitzar
els controls S'E.‘Q[:IEEﬂtSZ J

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjangant la
comprovacio de I'albard, el qual contindra totes les dades indicades en l'article 69.2.9.1
de la EHE.

Las fulles de subministrament estaran en tot moment a disposicio de la direccio de
I"obra.

- Es comprovara el nivell d'homologacié demanat i la Classificacio de la Central que
proposi el subministrador (88.4 EHE), que pot ser un distintiu oficialment reconegut o
un certificat CC-EHE (EHE, art. 81).
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Operatius: (EHE,art 82 83,84,85)

- Es comprovara la consistencia amb la forma, freqléncia i tolerancies indicades en
l'article 83 de la EHE.

- Es realitzaran provetes segons els articles 88 de la EHE, en el nombre necessari i
amb el criteri de divisié de lots indicat anteriorment, per tal de disposar de dades de
resisténcia a compressio a 7 i 28 dies.

- Es realitzara la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacié de
posteriors comprovacions (d'acord amb IFUNE 83300/84).

- Es comprovara la documentacié del nivell d’homologacié sollicitada, aixi com la
vigencia de la homologacié. En el cas que la central disposi de segell o marca de
qualitat o control de produccié no sera necesari realitzar el control de recepcié en obra
dels components del formigé.

- En cas de formigons fabricats en una central que no disposi d'un distintiu oficialment
reconegut o un certificat CC-EHE, es realitzaran els assaigs de recepcio en obra dels
components del formigod, segons que s'indica a I'article 81 de I'EHE.

- Sota l'autoritzacio expressa de la direccid d'obra es podra aplicar una reduccio en el
nombre d'amassaments a assajar per cada lot segons s'estableix a I'Apartat 3 de
I'annex al Decret 375/88.

- Es comprovara els documents especificats en 85.2 EHE.

- Si el formigd conté cendres volants i la central de produccié no disposa de segell
oficialment homologat, sera preceptiva la realitzacio d'assaigs previs.

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i la seva
col.locacié en obra.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzaran prescriptivament les seglents determinacions en laboratori homologat,
amb les indicacions de les normes referenciades entre paréntesi i amb els criteris de
tolerancies expressats en els articles 84 EHE.

- Resisténcia a compressio als 7 dies (EHE, art 84)

- Resisténcia a compressio als 28 dies (EHE, art 84)

En el cas de dubte raonable., la Direccic Facultativa es reserva el dret de fer els
assaigs segients, amb la metodologia i els criteris d'acceptacid referenciats:

- Mida maxima del granulat (UNE EN 933-2/96)

- l6-clorur total (EHE, art 30.1)

- Densitat (UNE 83317:91)

- Resisténcia als cicles glag-desglac (ASTM C-666/89)

- Penetracié d'aigua sota pressié (UNE 83309/90 EX) (EHE, art. 85)
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RODONS D'ACER PER A FORMIGO

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

- Els rodons d'acer per armar gque s'utilitzaran en l'obra compliran les condicions
indicades a l'article 31 de I'EHE i tindran les caracteristiques que s'especifiquen en la
memoria, plec de condicions, pressupost i planols: Es a dir:

Designacié: (EHE taula 31.22i31.3) SEGONS PLANOLS

Diametres (EHE art 31.1): SEGONS PLANOLS

Criteri de divisio de lots: (EHE, art 90 i

Decret 375/88 Generalitat de A definir per I'Aparellador o
Catalunya o a definir per I'Aparellador  Arquitecte Técnic
o Arquitecte técnic)

- No s'utilitzaran partides d'acer que no vinguin acompanyades del certificat de
garantia del fabricant, firmat per una persona fisica (EHE, art. 90.1).

En el cas que no quedi expressament indicat, l'Aparellador o Arguitecte técnic
responsable de I'obra establira el nombre, forma, freqiiéncia i tolerancies necessaris
per realitzar els controls segiients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara, per a cada subministrament diferent, la correspondéncia entre la
comanda, |'albara i allé especificat en el projecte.

- Es sollicitara, per a cada subministrament i tipus d'acer, el certificat especific
d'adheréncia i per cada partida els resultats dels assaigs de composicié guimica,
mecanica, i geomeétrica (art. 31.2131.5.2 EHE).

- En el cas d'acers ceriificats, aquells que disposen d'un distintiu oficialment reconegut
o un certificat CC-EHE, es soll llicitara per cada partida I'acreditacié d=aquest distintiu i
el certificat de garantia del fabricant (EHE, art. 31.5.1).

- Els acers no certificats aniran acompanyats, per cada partida, dels assaigs
corresponents, fets en un laboratori homologat, conforme compleixen les exigéncies
establertes a 'EHE (EHE, art. 31.5.2).

- En barres corrugades 1 malles electrosoldades, es realitzard les determinacions
necessaries per lot, amb |'objectiu de verificar el gravat de les marques d’identificacid
(fabricant i designacid), segons s'indica en I"article 31.1,EHE.

- En cas d'un acer un amb distintiu reconegut o un CC-EHE (art.1 EHE) es solicitaran
els comprovants que acrediten la seva vigencia.
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Operatius:

- Es comprovara per a cada partida les marques d’identificacié de |"acer,(UNE
36068:94) en barres corrugades i etiqueta d'identificacio (UNE 36092-1:96) en malles
electrosoldades, segons informes técnics (UNE 36811:98 i 36821:96)(art 31.2 EHE).

- Es realitzaran les determinacions necessaries per lot, segons I'article 90.2 i 90.3 de
'EHE, amb |'objecte de verificar que la seccid equivalent compleix les especificacions
de l'article 31.1 de I'EHE.

- En barres corrugades, es realitzaran les determinacions necessaries per lot, segons
I'article 90.3 de 'EHE, amb l'objecte de verificar que les caracteristiques dels resalts
s=ajusten a les variacions consignades obligatoriament en el certificat especific
d=adheréncia, segons que s'indica a I'article 31.2 de 'EHE (control normal).

- En barres corrugades i malles electrosoldades, es realitzaran les determinacions
necessaries per lot, amb l'objecte de verificar el gravat de les marques d'identificacié
(tipus d'acer, pais d=origen i marca del fabricant) segons que g'indica a l'article 31.2 de
I'EHE.

- Es realitzara la presa mostres necessaria per la possible realitzacié de posteriors
assaigs de comprovacio. :

- Es comprovard |=abséncia d=esquerdes en les zones de doblegat i ganxos
d'ancoratge, mitjangant inspeccié visual (control a nivell reduit) o després de |=assaig
de doblegat - desdoblegat segons s'indica a I'article 31.2 de 'EHE (control a nivell
normal).

- En el cas d'existir unions per soldadura es comprovara I=aptitud pel soldatge segons
l'article 90.4 de 'EHE.

- Com a minim dos cops al llarg de 'obra es determinara el limit elastic, la carrega de
trencament i |=allargament en trencament en una proveta de cada diametre, tipus i
subministrador d'acer, segons l'article 90.3 de I'EHE (control normal).

- En el cas de les malles electrosoldades aquestes determinacions es faran sobre dos
assaigs per cada diametre principal utilitzat, e inclouran |=assaig de resisténcia a
I'Arrencament del nus soldat (EHE, art. 90.3) (control normal).

- Es realitzara |la presa de mostres necessaria per a la possible realitzacidé de
posteriors assaigs de comprovacio.

- En el cas d'acers certificats, que disposin d'un distintiu oficialment reconegut o un
certificat CC-EHE i sota l'autoritzacié expressa de la direccié d'obra es podra deixar
d’assajar L'acer en les condicions que estableix 'Apartat 2 de I'annex al Decret 375/88.

Totes les provetes disposaran de marca identificativa del lot al qual pertanyen i la seva
col.locacid en obra.

ASSAIGS DE LABORATORI

Es realitzaran prescriptivament les seglients determinacions en laboratori homologat,
amb la metodologia referenciada en el primer paréntesi i els criteris d'acceptacié
indicats en el segon, atenint-se sempre a les indicacions dels articles 90 de la EHE

- Limit elastic, carga de ruptura i allargament (UNE 7474-1/92 i UNE 7326/88)(EHE
90.5)

- Seccio equivalent (EHE art 90.3 i 90.2)(EHE art80.5)

- Doblegat-desdoblegat (UNE 36461/80 | UNE 7472/89)

- Doblegat (UNE 7472:89) ( EHE art 90.2, 90.3 i 90.5)

- Caracteristigues geométriques dels ressalts (EHE 90.3.1i 90.3.2)(EHE art 90.5)

- Resisténcia a 'Arrencament del nus soldat (UNE 36462/80) (EHE, art. 80.5)
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En cas de dubte raonable, la Direccié Facultativa es reserva el dret de fer els assaigs
seglents en laboratori homologat, amb la metodologia referenciada en el primer
parentesi i els criteris d'acceptacio indicats en el segon:

- Assaigs de soldatge (EHE art 90.4) (EHE art 90.5)

- Adheréncia (UNE 3674/98)(EHE art 31.2)

- Adheréncia per flexio (UNE 3674/98)(EHE art 90.5)

ACER LAMINAT PER A ESTRUCTURES

PLEC DE CONDICIONS. CONTROL DE QUALITAT

L'acer que s'utilitzara en l'execucid de I'cbra tindrd les caracteristiques que
s'especifiquen en la memoria, plec de condicions, pressupost i planols, d'acord amb
els criteris indicats a la ANorma Basica de la Edificacion. Estructuras de acero en
edificacion (CTE DB SE A). Es a dir;

Tipus-Designacié: (CTE DB SE Aart.4) SEGONS PLANOLS

Serie: (CTE DB SE Aart.4) SEGONS PLANOLS

Tipus i ubicacié indicats als planols SEGONS PLANOLS

Coeficient de majoracié de carregues SEGONS MEMORIA DE CALCUL
adoptat en el calcul: (CTE DB SE A, art.4)

- Criteri de divisio de lots: (CTE DB SE A definir per I'Aparellador o
A art.4) o a definir per 'Aparellador o Arquitecte Técnic
Arquitecte t&écnic)

S'identificara sempre als planols el lot al cual pertany cada perfil utilitzat.

En el cas que no quedi expressament indicat, I'Aparellador o Arquitecte técnic
responsable de I'obra establira el nombre, forma i freqliéncia necessaris per realitzar
els controls segients:

CONTROLS EN EL MOMENT DE LA RECEPCIO

Documentals:

- Es controlara la commespondéncia entre la comanda i el subministrament mitjangant la
comprovacio de l'albara.

- Es controlara la garantia del fabricant per a cada classe d'acer, segons s'indica a
l'article 4 de la CTE DB SE A.
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Operatius:

- Es comprovara l'existéncia de la marca d'identificacio, segons s'indica a l'article 4 de
la CTE DB SE A.

- Es comprovara que els possibles defectes superficials del producte s'ajusten al que
s'indica a l'article 4 CTE DB SE A.

- Es comprovara que els possibles defectes dimensionals del producte s'ajusten al que
s'indica a l'article 4 CTE DB SE A.

ASSAIGS DE LABORATORI

En el cas de dubte raonable, la Direccid Facultativa es reserva el dret de fer els
assaigs seglents, en laboratori homologat | amb les indicacions i criteris d'acceptacio
de les normes referenciades entre paréntesi:

- Limit elastic (UNE 7474-1/92) (CTE DB SE A, art. 4)

- Resisténcia a traccio (UNE 7474-1/92) (CTE DB SE A, art. 4)

- Allargament fins trencament (UNE 7474-1/92) (CTE DB SE A, art. 4)

- Doblegat sobre mandri (UNE 7472/89) (CTE DB SE A, art.4)

- Resiliéncia (UNE 7475-1/92) (CTE DB SE A, art. 4)

- Estat de desoxidacié (CTE DB SE A, art. 4)

- Contingut de carboni en colada i producte (UNE 7014/50, UNE 7331/75, UNE
7349/76) (CTE DB SE A, art. 4)

- Contingut de fésfor en colada i producte (UNE 7029/51) (CTE DB SE A, art. 4)

- Contingut de sofre en colada i producte (UNE 7019/50) (CTE DB SE A, art. 4)

- Contingut de nitrdgen en colada i producte (UNE 36317-1/85) (CTE DB SE A, art. 4)

- Contingut de silici en colada i producte (UNE 7028/1 R75) (CTE DB SE A, art. 4)

- Contingut de manganés en colada i producte (UNE 7027/51) (CTE DB SE A, art. 4)

- Duresa Brinell (UNE 7422/85) (CTE DB SE A, art. 4)

Anotacions:
La presa de mostres es realitzara segons indica |"article 4 CTE DB SE A.

Lleida, Desembre de 2014
L’ Arquitecte

Ferran Florensa Mayoral



